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Befestigungssystem 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft ein Befestigungssystem mit einem Hintergreifteil zum Einfuiiren in eine 
IVIontageoffnung eines Hohlkorpers, insbesondere zum Einfuhren in eine Montageoffnung 
einer C-formigen l\/1ontageschiene, in einer ersten Stellung und zum Hintergreifen von im 
Hohlkorper vorgesehenen Haltevorsprungen in einer zweiten Stellung, sowie mit zumindest 
einem Anschlag zur stirnaussenseitigen Beaufschlagung der, die Montageoffnung begren- 
zenden Rander einer der Hohlkorperaussenseiten. Der Anschlag ist mit dem Hintergreifteil 
mittels eines Befestigungsmittels verbunden. Eine Einrichtung zum Induzieren einer relativen 
Drehbewegung ist zwischen dem Anschlag und dem Hintergreifteil um die Achse des Befe- 
stigungsmittels vorgesehen. 

Stand der Technik 

Befestigungssysteme der genannten Art dienen zum Befestigen eines Gegenstandes bei- 
spielsweise auf einer, z. B. an einem Untergrund befestigten C-formigen Montageschiene. 
Das Befestigungssystem wird in die Montageoffnung der Montageschiene eingefuhrt und um 
einen Winkel von beispielsweise 90" verdreht. Dadurch hintergreift das Hintergreifteil des 
Befestigungselements die Haltevorsprunge der Montageschiene. In dieser Vorfixierung ist es 
moglich das Befestigungselement in Langsrichtung der Montageschiene zur endgultigen 
Positionierung an der Montageschiene zu verschieben. Um eine Befestigung des Befesti- 
gungselementes an der Montageschiene zu bewirken, wird das Hintergreifteil gegenuber 
dem Anschlag, z. B. mittels einer Gewindestange, verspannt und damit an den Haltevor- 
sprungen festgeklemmt. Diese Gattung von Befestigungssystemen eignet sich zum Befesti- 
gen von langlichen Gegenstanden und Leitungsstrangen, wie Rohrleitungen oder derglei- 
chen. Ein derartiges Befestigungselement ist beispielsweise aus der DE 197 36 933 A1 be- 
kannt. 



Zur Befestigung eines Leitungsstrangs an einem Hohlkorper miissen eine Vielzahl von Befe- 
stigungssystemen an dem Hohlkorper gesetzt werden. Einerseits urn den Setzvorgang der 
einzelnen Befestigungssysteme zu beschleunigen und bei jedem Befestigungssystem die 
einwandfreie Ausrichtung des Hintergreifteils zu gewahrleisten, wurde beispielsweise in der 
DE 196 17 750 CI eine Verankerungseinlieit vorgeschlagen. bei der zwischen dem An- 
schlag und dem. drehbar mit dem Ansclilag verbundenen Hintergreifteil eine, durch Verdre- 
hen dieser beiden Teile relativ zueinander. spannbare Ruckstellfeder vorgesehen ist. Die 
Ruckstellfeder baut beim Verdrehen eine Riickstellkraft auf. An dem Anschlag sind Drehbe- 
grenzungsanschlage vorgesehen. Sobald sich das Hintergreifteil beim Setzvorgang der Ver- 
ankerungseinheit im Innern des Hohlkorpers befindet, wird dieses durch die Riickstellkraft 
der Ruckstellfeder zum Hintergreifen der Rander des Hohlkorpers ausgerichtet. 

Nachteilig an der bekannten Losung ist, dass die Verankerungseinheit weiterhin nach dem 
Einfuhren in die Montageoffnung der Montageschiene um einen bestimmten Winkel verdreht 
werden muss, um die Haltevorsprunge optimal zu hintergreifen. Insbesondere an schlecht 
zuganglichen Stellen wirkt sich dieser Umstand nachteilig bei der Montage der Veranke- 
rungseinheit aus. 

Darstellung der Erfindung 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Befestigungssystem mit einem 
verdrehbaren Hintergriffteil zu schaffen, das eine Vorfixierung an einem Hohlkorper ohne 
eine Verdrehung um einen bestimmten Winkel des Befestigungssystems ermoglicht, wobei 
eine korrekte Positionierung des Hintergreifteils gegenuber den Haltevorsprungen sicherge- 
stellt ist. Ferner soil das Befestigungssystem wirtschaftlich herstellbar sein und eine einfache 
Montage gewahrleisten. 

Die Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. Gemass der Erfindung umfasst 
ein Befestigungssystem ein Hintergreifteil zum Einfuhren in eine Montageoffnung eines 
Hohlkorpers, insbesondere zum Einfuhren in eine Montageoffnung einer C-formigen Monta- 
geschiene, in einer ersten Stellung und zum Hintergreifen von im Hohlkorper vorgesehenen 
Haltevorsprungen in einer zweiten Stellung, sowie zumindest einem Anschlag zur 
stirnaussenseitigen Beaufschlagung der, die Montageoffnung begrenzenden Rander einer 
der Hohlkorperaussenseiten. Der Anschlag ist mit dem Hintergreifteil mittels eines Befesti- 
gungsmittels verbunden. Eine Einrichtung zum Induzieren einer relativen Drehbewegung ist 
zwischen dem Anschlag und dem Hintergreifteil um die Achse des Befestigungsmittels vor- 
gesehen. Die Einrichtung ist als Transformationseinrichtung ausgebildet zur Umsetzung ei- 



ner translatorischen Bewegung des Befestigungsmittels relativ zum Anschlag in eine rotato- 
rische Bewegung des Hintergreifleils relativ zum Anschlag. 

Mittels der Transformationseinrichtung reicht beispielsweise eine Druckbewegung auf das 
Befestigungsmittel aus, urn das, in den Hohlkorper durch die Montageoffnung eingefuhrte 
Befestigungssystem an dem Hohlkorper vor zu fixieren. Die Transformationseinrichtung be- 
stimmt den Grad der Umsetzung der translatorischen Bewegung in eine rotatorische Bewe- 
gung, womit die Verdrehung des Hintergreifteils relativ zur Montagedffnung definiert wird. 
Der Anwender hat die Sicherheit, dass das Hintergreifteil korrekt zum Hintergreifen der Hal- 
tevorsprunge ausgerichtet wird. Eine Drehbetatigung beispielsweise des Anschlags oder des 
Befestigungsmittels durch den Anwender entfallt. weshalb das erfindungsgemasse Befesti- 
gungssystem auch in schwer zuganglichen Montageorten einsetzbar ist. Das vorfixierte Be- 
festigungssystem wird anschliessend mittels dem Befestigungsmittel verspannt und losbar 
an dem Hohlkorper befestigt. Wird das erfindungsgemasse Befestigungssystem in einer, als 
Langloch ausgebildeten Montageoffnung oder einer Montageoffnung einer C-formigen Mon- 
tageschiene angeordnet, kann das Befestigungssystem nach der Vorfixierung durch erneu- 
ten Druck auf das Befestigungsmittel aus der Vorfixierung gelost und entlang der Langsach- 
se des Hohlkorpers verschoben sowie in der gewunschten Position mit dem Hohlkorper mit- 
tels dem Befestigungsmittel verspannt werden. 

Vorzugsweise umfasst die Transformationseinrichtung ein Ringelement, wobei das Ringele- 
ment drehfest mit dem Anschlag verbunden ist. Das Ringelement umfasst zumindest ein, 
federelastisch beaufschlagtes Stellglied, wobei das federelastisch beaufschlagte Stellglied im 
Wesentlichen in Drehrichtung des Befestigungsmittels schwenkbar, und in radialer Richtung 
zur Langsachse des Befestigungsmittels im Wesentlichen bewegungsstarr gehalten ist. Das 
federelastisch beaufschlagte Stellglied weist an dessen freien Ende ein Rastmittel auf, wie 
z. B. ein Rastelement, wobei das Rastelement in Gegenrastmittel, wie z. B. ein Gegenraste- 
lement, am Befestigungsmittel in Eingriff bringbar ist. Durch die vorgegebene Schwenkrich- 
tung und die Verhinderung eines Ausschwenkens in radialer Richtung des zumindest einen 
Stellglieds wird das Befestigungsmittel bei dessen translatorischen Betatigung in die ge- 
wunschte Drehrichtung verdreht. Das reibschlussig oder kraftschliissig mit dem Befesti- 
gungsmittel verbundene Hintergreifteil dreht sich bei der umgesetzten Drehbewegung des 
Befestigungsmittels mit diesem mit. Das an dem zumindest einen Stellglied vorgesehene 
Rastelement verbleibt in dem Gegenrastmittel an dem Befestigungsmittel wahrend der 
translatorischen Bewegung des Befestigungsmittels und setzt diese in eine rotatorische Be- 
wegung um. 
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Ein federelastisch beaufschlagtes Stellglied ist beispielsweise ein Materialstuck, das eine 
federnde Wirkung aufweist. Das Rastelement ist beispielsweise eine Fulirungsspitze, die in 
als Gegenrastelement ausgebildete Vertiefungen und/oder Ausnehmungen eingreift. Das 
Rastelement kann an dem Stellglied ausgefonnt oder als separates Tell, beispielsweise mit 
anderen, als das Stellglied aufweisende Materialeigenschaften ausgestattet, an dem Stell- 
glied angeordnet sein. Des Weiteren konnen druckbeaufschlagte Zylinder verwendet wer- 
den, wie beispielsweise eine federbeaufschlagte, pneumatische oder hydraulische zylinder- 
ahnliche Konstruktionen. 

Die Grosse der Verdrehung des Befestigungsmittels relativ zur Ausgangsstellung des Befe- 
stigungssystem, beziehungsweise des Hintergreifteils, ist im Wesentlichen von der Neigung 
des Stellglieds im unbetatigteh Zustand und dessen Erstreckung in Umfangsrichtung der 
Drehbewegung abhangig. Das Stellglied wird vorzugsweise derart ausgebildet, dass vor dem 
Erreichen der Begrenzung der Bewegung des Befestigungsmittels in dessen Langsrichtung 
z. B. an der Oberseite des Anschlags, das Hintergreifteil bereits zum Hintergreifen der im 
Hohlkorper vorgesehenen Haltevorsprunge ausgerichtet ist. Wird das Befestigungselement 
entlastet, hebt sich dieses, infolge der von dem federelastisch beaufschlagten Stellgliedes 
aufgebauten Federkraft, gegeniiber dem Anschlag an, wobei das Hintergreifteil mit den im 
Hohlkorper vorgesehenen Haitevorsprungen in Eingriff kommt und das Befestigungssystem 
an dem Hohlkorper vorfixiert ist. Bei einem erneuten Druck auf das Befestigungsmittel wird 
die Vorfixierung des Befestigungssystems gelost und das Befestigungssystem lasst sich in 
Langsrichtung der Montageschiene entlang der Montageoffnung verschieben. 

In einer erfindungsgemassen Variante ist das Ringelement drehfest mit dem Befestigungs- 
mittel verbunden. Das Ringelement umfasst zumindest ein. federelastisch beaufschlagtes 
Stellglied. wobei das federelastisch beaufschlagte Stellglied im Wesentlichen in Drehrichtung 
des Befestigungsmittels schwenkbar und in radialer Richtung zur Langsachse des Befesti- 
gungsmittels im Wesentlichen bewegungsstarr gehalten ist. Das federelastisch beauf- 
schlagte Stellglied weist an dessen freien Ende ein Rastmittel auf, wobei das Rastmittel in 
Gegenrastmittel am Anschlag in Eingriff bringbar ist. Die Funktionsweise dieser erfindungs- 
gemassen Variante der Transformationseinrichtung ist mit der zuvor beschriebenen Trans- 
formationseinrichtung im Wesentlichen identisch. 

Bevorzugt weist die Transformationseinrichtung eine Selbsthemmung zum Blockieren einer 
rotatorischen Gegenbewegung des Befestigungsmittels auf. wobei die Selbsthemmung op- 
tional zumindest ein zweites, diametral dem ersten Stellglied gegenuberliegendes federelas- 
tisch beaufschlagtes Stellglied aufweist. Das in die Gegenrastmittel verrastete Rastelement 
verhindert, dass sich das Befestigungsmittel entgegen der gewiinschten Drehrichtung dre- 
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hen kann, wenn beispielsweise der Druck auf das Befestigungsmittel nach der Induzierung 
der Drehbewegung gelost wird. Das Befestigungsmittel kann sich zwar uber den Anschlag 
heben. aber eine unenA^Cinschte Drehung des Befestigungsmittels ist verhindert. Dazu kann 
beispielsweise das Gelenk an der Befestigung des Stellglieds derart ausgebildet werden. 
dass es nur eine Schwenkbewegung in die gewunschte Drehrichtung eriaubt. beziehungs- 
weise die Schwenkbewegung bei der Entlastung des Schwenkglieds weiterfuhrt und jegliche 
Gegenbewegung blockiert. 

Wird als erstes Stellglied eine zylinderahnliche Konstruktion angeordnet, kann diese derart 
ausgebildet werden, dass eine Drehung entgegen der vorgegebenen Drehbewegung des 
Befestigungsmittels verhindert ist. Ebenso verhalt es sich bei einem federelastisch beauf- 
schlagten Stellglied, bei dem infolge der Gelenkausbildung im Bereich der Befestigung des 
Stellglieds am Ringelement eine Bewegung des Befestigungsmittels entgegen der vorgege- 
benen Drehrichtung verhindert ist. Bei diesen Ausfuhrungen ist gegebenenfalis die 
Selbsthemmung der Transformationseinrichtuhg bereits mittels nur einem Stellglied gege- 
ben. 

Die Selbsthemmung der Transformationseinrichtung kann ebenfalls durch die Anordnung 
von mehr als zwei Stellgliedern erreicht werden. Bevorzugt sind an dem Ringelement eine 
gerade Anzahl von federelastisch beaufschlagten Stellgliedern. jeweils paarweise und dia- 
metral gegenuberliegend zueinander vorgesehen. Dabei weist vorzugsweise die ungerade 
Zahl der Stellglieder ein Rastelement in Form einer Spitze Oder Nase auf und die gerade 
Zahl der Stellglieder ist mit einem hakenahnlichen Rastelement versehen. Mittels den bei- 
spielsweise als Widerhaken ausgebildeten Rastelementen der geraden Zahl der Stellglieder 
wird eine Bewegung des Befestigungsmittels entgegen der vorgegebenen Drehbewegung 
des Befestigungsmittels verhindert. 

Vorteilhafterweise ist das zumindest eine Stellglied gebogen Oder wendelformig und radial 
nach innen relativ zur Langsachse des Befestigungsmittels ausgerichtet. Mit dieser Ausge- 
staltung der Stellglieder wird ein unerwunschtes Ausscheren, beziehungsweise ein uner- 
wunschtes, in radialer Richtung erfolgendes Herausgleiten der Stellglieder bei der Betatigung 
und Bewegung des Befestigungsmittels weitgehend verhindert. 

Vorzugsweise ist an dem Befestigungsmittel als Betatigungsmittel ein Drehmomentubertra- 
gungsmittel vorgesehen. Optional umfasst das Befestigungsmittel eine Schraube. Das 
Drehmomentubertragungsmittel weist beispielsweise eine aussere Ausgestaltung analog 
einer Sechskantm utter auf, die mit einem handelsublichen Schlussel betatigbar ist. 



Bevorzugt ist die Transformationseinrichtung aus Blech in einem Stanz-/Biegeverfaliren ge- 
fertigt. Ein weiterer moglicher Werkstoff zur Herstellung der Transformationseinriclitung stellt 
ein, den Anforderungen entsprechender Kunststoff dar. Des Weiteren konnen. zur Fertigung 
der Transformationseinrichtung oder Telle dieser. unterschiedliche Werkstoffe in Kombinati- 
on miteinander verwendet werden. Bel einer solchen Ausfuhrungsform lassen sich die ver- 
schiedenen Materialeigenschaften der unterscliiedlichen Werkstoffe fur eine Transformati- 
onseinrichtung beispielsweise hinsichtlich der Produktionskosten, den technischen Anforde- 
rungen Oder derglelchen optimieren. 

Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung und der Gesamtheit der Patentanspruche erge- 
ben sich weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen und Merkmalskombinationen der Erfindung. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Die Erfindung wird nachstehend anhand zweier Ausfuhrungsbeispiele naher eriautert. Es 
zeigen: 



Fig. 1a-d Jewells einen Schnitt eines ersten Ausfuhrungsbeispiels des erfindungsgemas- 
sen Befestigungssystems in vier verschiedenen Positlonen des Setzvorgangs; 

Fig. 2a-d Jewells eine Aufsicht auf die Stellung des Hintergrelfteils bezogen auf die Fig. 1a 
bis Fig. lb; 

Fig. 3 eine Draufslcht auf ein Ringelement eines zweiten erfindungsgemassen Befesti- 
gungssystems; 

Fig. 4a einen Schnitt entlang der Linie IVa-IVa in der Fig. 3; und 
Fig. 4b einen Schnitt entlang der LInle IVb-IVb in der Fig. 3. 

Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Telle mit den gleichen Bezugszeichen versehen. 
Wege zur Ausfuhrung der Erfindung 

Die Fig. 1a bis Fig. Id zeigen jeweils einen Schnitt eines ersten Ausfuhrungsbeispiels des 
erfindungsgemassen Befestigungssystems in vier verschiedenen Positlonen des Setzvor- 
gangs des Befestigungssystems. Die Fig. 2a bis Fig. 2d zeigen jeweils eine Aufsicht auf die 
Stellung des Hintergrelfteils relativ zur Montageschiene bezogen auf die, in Fig. la bis Fig. 
1 d dargestellten Positlonen des Befestigungssystems. 



In Fig. la ist das Befestigungssystem 1 beim Einfuhren in Richtung des Pfeils 2 in die IVIon- 
tageschiene 3 dargestellt. Das Hintergreifteii 4 wind dabei in die Montageoffnung 5 der Mon- 
tageschiene 3 eingesetzt. Das Hintergreifteii 4 weist zum Einfuhren in die Montageoffnung 5 
eine Breite B auf, die weniger als der Abstand X der in der Montageschiene 3 vorgesehenen 
Haltevorsprunge 17.1 und 17.2 zueinander betragt. Der Abstand Y der Hintergreifbereiche 
18.1 und 18.2 des Hintergreifteils 4 zueinander betragt nnelir als der Abstand X der Haltevor- 
sprunge 17.1 und 17.2 zueinander, um ein Hintergreifen des Hintergreifteils 4 von den Halte- 
vorsprungen 17.1 und 17.2 zu ermoglichen. 

Mittels dem Anschlag 6 wird die Montageschiene 3 stirnaussenseitig beaufschlagt. Das Be- 
festigungssystem 1 umfasst welter die Schraube 7, die mit dem Hintergreifteii 4 kraftschlus- 
sig verbunden ist. Die Schraube 7 ist im Anschlag 6 drehbewegungsfrei gefuhrt. Zwischen 
dem Schraubenkopf 8 und dem Anschlag 6 ist die Transformationseinrichtung 9 vorgesehen, 
die das, an dem Schraubenkopf 8 drehfest verbundene Ringelement 10 und das federela- 
stisch beaufschlagte Stellglied 11 umfasst. Das Stellglied 11 greift in die, an dem Anschlag 6 
vorgesehene und als Gegenrastmittel ausgebildete Vertiefung 12 ein. Wie den nachfolgen- 
den Ausfuhrungen zu entnehmen ist, sind vorzugsweise mehrere Vertiefungen analog der 
Vertiefung 12 an der Oberseite des Anschlags 6 vorgesehen, so dass das Stellglied 11 in 
diesen einrasten und sich an diesen abstutzen kann. Das Befestigungssystem 1 befindet 
sich in dieser Stellung in der sogenannten Transport-, beziehungsweise Einfuhrstellung. 

In Fig. 2a ist das Hintergreifteii 4 in der entsprechend der Fig. la beschriebenen Stellung in 
Bezug auf die Montageschiene 3 dargestellt. Fur ein besseres Verstandnis der Zeichnung ist 
in der Fig. 2a. wie auch in den Fig. 2b bis Fig. 2d die Montageschiene 3 strichpunktiert dar- 
gestellt. 

Durch Druck auf die Schraube 7 in Richtung des Pfeils 16 wird das Hintergreifteii 4 in die 
Montageschiene 3 abgesenkt und abgedreht, was in der Fig. 1b dargestellt ist. Dabei wird 
der Abstand zwischen dem Schraubenkopf 8 und dem Anschlag 6 reduziert, Der Weg, den 
die Schraube 7 dabei zurucklegt, reicht aus, dass das Hintergreifteii 4 in Setzhchtung des 
Befestigungselements 1 unter die, in der Montageschiene 3 vorgesehenen Haltevorsprunge 
17.1 und 17.2 gedreht wird. Bei der Betatigung der Schraube 7 in Richtung des Pfeils 16 wird 
die Transformationseinrichtung 9 zusammengedriickt. Da sich das Stellglied 11 in der Ver- 
tiefung 12 abstutzt, wird die Schraube 7 in die vorgesehene Drehrichtung, bei diesem Aus- 
fuhrungsbeispiel im Uhrzeigersinn, beziehungsweise nach rechts, gedreht. Infolge der kraft- 
schlussigen Verbindung zwischen der Schraube 7 und dem Hintergreifteii 4 wird dieses bei 
diesem Setzvorgang mitgedreht. Solange ein Abdrehen des Hintergreifteils 4 durch die Hal- 
tevorsprunge 17.1 und 17.2 verhindert ist, rastet das Stellglied 11 infolge der drehfesten 



Verbindung zwischen dem Ringelement 10 und dem Schraubenkopf 8 entlang der Oberseite 
des Anschlags 6 von der Vertiefung 12 zu der nachsten. beziehungsweise einer der nachfol- 
genden Vertiefungen. In Fig. 2a ist das teilweise abgedrehte Hintergreifteil in Bezug auf die 
Haitevorsprunge 17.1 und 17.2 der Montageschiene 3 dargestellt. 

Sobald die Schraube 7 an dem Anschlag 6 ansteht, ist durch den vorbestimmten Weg der 
Transformationseinrichtung 9 das Hintergreifteil 4 zum Hintergreifen der Haitevorsprunge 
17.1 und 17.2 ausgerichtet, wie dies in der Fig. 1c dargestellt ist. Durch Wegnahme des 
Drucks und infolge der federelastischen Beaufschlagung des Stellglieds 1 1 wird die Schrau- 
be 7 relativ zum Anschlag 6 angehoben, bis die HintergreifbereichelS.I und 18.2 des Hin- 
tergreifteils 4 mit den Haltevorsprungen 17.1 und 17.2 der Montageschiene 3 in Eingriff ste- 
hen. Das Befestigungssystem 1 ist nun an der Montageschiene 3 vorfixiert und befindet sich 
in der sogenannten Sicherungsstellung. In Fig. 2c ist das zum Hintergreifen der Haitevor- 
sprunge 17.1 und 17.2 ausgerichtete Hintergreifteil 4 in der Draufsicht gezeigt. An den Hin- 
tergreifbereichen 18.1 und 18.2 des Hintergreifteils 4 ist jeweils eine Randelung zur Verbes- 
serung des Eingriffs mit den Haltevorsprungen 17.1 und 17.2 vorgesehen. Die freien Rander 
der Haitevorsprunge 17.1 und 17.2 weisen bevorzugt ebenfalls eine Randelung auf, die mit 
der Randelung an den Hintergreifbereichen 18.1 und 18.2 des Hintergreifteils 4 zusammen- 
wirken kann. 

Mittels erneutem Druck auf die Schraube 7 wird die Vorfixierung zwischen dem Hintergreifteil 
4 und der Montageschiene 3 gelost und das Befestigungssystem 1 kann entlang der Monta- 
geSffnung 5 der Montageschiene 3 In deren Langsachse verschoben werden. Nach Errei- 
chen der gewunschten Position des Befestigungssystems 1 an der Montageschiene 3 hin- 
tergreift das Hintergreifteil 4 erneut die Haltevorsprungen 17.1 und 17.2 der Montageschiene 
3. Die Schraube 7 wird. z. B. in Pfeilrichtung 19 (siehe Fig. 1d), verspannt, wobei das Hinter- 
greifteil 4 an den Haitevorsprunge 17.1 und 17.2 fixiert wird. Wie in der Fig. 2d gezeigt ist, 
verbleibt das Hintergreifteil 4 wahrend dem Positionierungsvorgang des Befestigungssy- 
stems 1 und dem anschliessenden Verspannen der Schraube 7 in der Position zum Hinter- 
greifen der Haitevorsprunge 17.1 und 17.2. da die Transfomnationseinrichtung 9 eine uner- 
wunschte Drehung des Hintergreifteils 4 relativ zur Montageschiene 3 verhindert. 

In Fig. 3 ist eine Draufsicht auf ein Ringelement eines zweiten erfindungsgemassen Befesti- 
gungssystems gezeigt. Die Transformationseinrichtung 31 umfasst ein Ringelement 34, das 
im Wesentlichen eine Ausgestaltung analog einer Unterlagsscheibe fur eine Schraube auf- 
weist und aus Blech oder einem Kunststoff gefertigt ist. An dem Ringelement 31 sind zwei. 
federelastisch beaufschlagte Stellglieder 32 und 33 ausgebildet. 



Fig. 4a zeigt einen Schnitt entlang der Linie IVa-IVa in der Fig. 3 und Fig. 4b zeigt einen 
Schnitt entlang der Linie IVb-IVb in der Fig. 3. Die Transformationseinrichtung 31 ist zwi- 
scfien dem Schraubenkopf 36 der Schraube 35 und dem Anschlag 37 angeordnet, wobei 
das Ringelement 34 drehfest an dem Ansclilag 37 z. B. angeklebt ist. An dem Sciirauben- 
kopf 36 in Richtung des Anschlags 37 sind eine Vielzalnl von Vertiefungen 38 ausgebildet. in 
denen das Stellglied 32 sowie das Stellglied 33 eingreifen kann. Wie in Fig. 4b dargestellt ist, 
ist das Stellglied 33 an dessen freien Ende mit einem Widerhaken 39 versehen. Die Trans- 
formationseinrichtung 31 weist somit eine Selbsthemmung auf, die eine rotatorische Gegen- 
bewegung der Schraube 35 wahrend dem Setzvorgang des entsprechenden Befestigungs- 
systems verhindert. 

Zusammenfassend ist festzustellen, dass mit dem erfindungsgemassen Befestigungssystem 
eine Vorfixierung an einem Hohlkorper ermoglicht ist, ohne dass der Anwender das Befesti- 
gungssystem Oder Teile davon selbst um einen bestimmten Winkel verdrehen muss. Eine 
Bewegung auf das Befestigungsmittel relativ zum Anschlag reicht aus, um eine korrekte Po- 
sitionierung des Hintergreifteils gegenuber den Haltevorspriingen sicherzustellen. Dabei ist 
das Befestigungssystem wirtschaftlich herstellbar. 



PATENTANSPRUECHE 
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1 . Befestigungssystem mit einem Hintergreifteil (4) zum Einfiihren in eine Montageoffnung 
eines Hohlkorpers, insbesondere zum Einfiihren in eine IVIontageoffnung (5) einer C- 
fonnigen IVIontageschiene (3), in einer ersten Stellung und zum Hintergreifen von im 
Hohlkorper (3) vorgesehenen Haitevorspriingen (17.1, 17.2) in einer zweiten Stellung, 
sowie mit zumindest einem Anschlag (6; 37) zur stirnaussenseitigen Beaufschlagung der, 
die Montageoffnung (5) begrenzenden Rander einer der Hohll<6rperaussenseiten, wobei 
der Anschlag (6; 37) mit dem Hintergreifteil (4) mittels eines Befestigungsmittels (7; 35) 
verbunden ist, und wobei eine Einrichtung zum Induzieren einer relativen Drehbewegung 
zwischen dem Anschlag (6; 37) und dem Hintergreifteil (4) um die Achse des Befesti- 
gungsmittels (7; 35) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung als 
Transformationseinrichtung (9; 31) ausgebildet ist zur Umsetzung einer translatorischen 
Bewegung des Befestigungsmittels (7; 35) relativ zum Anschlag (6; 37) in eine rotatori- 
sche Bewegung des Hintergreifteils (4) relativ zum Anschlag (6; 37). 

Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Transformati- 
onseinrichtung (31) ein Ringelement (34) umfasst, wobei das Ringelement (34) drehfest 
mit dem Anschlag (37) verbunden ist, und dass das Ringelement (34) zumindest ein, fe- 
derelastisch beaufschlagtes Stellglied (32, 33) umfasst, wobei das federelastisch beauf- 
schlagte Stellglied (32, 33) in Drehrichtung des Befestigungsmittels (35) schwenkbar und 
in radialer Richtung zur Langsachse des Befestigungsmittels (35) im Wesentlichen be- 
wegungsstarr gehalten ist, und dass das federelastisch beaufschlagte Stellglied (32, 33) 
an seinem freien Ende ein Rastmittel (39) aufweist, wobei das Rastmittel (39) in Gegen- 
rastmittel (38) am Befestigungsmittel (35) in Eingriff bringbar ist. 

3. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Transformati- 
onseinrichtung (9) ein Ringelement (10) umfasst, wobei das Ringelement (10) drehfest 
mit dem Befestigungsmittel (7) verbunden ist, und dass das Ringelement (10) zumindest 
ein, federelastisch beaufschlagtes Stellglied (11) umfasst, wobei das federelastisch be- 
aufschlagte Stellglied (1 1) in Drehrichtung des Befestigungsmittels (7) schwenkbar und in 
radialer Richtung zur Langsachse des Befestigungsmittels (7) im Wesentlichen bewe- 
gungsstarr gehalten ist, und dass das federelastisch beaufschlagte Stellglied (11) an sei- 
nem freien Ende ein Rastmittel aufweist, wobei das Rastmittel in Gegenrastmittel (12) am 
Anschlag (6) in Eingriff bringbar ist. 
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4. Befestigungssystem nach einem der AnsprCiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. dass 
die Transformationseinheit (9; 31) eine Selbsthemmung zum Blockieren einer rotatori- 
schen Gegenbewegung des Befestigungsmittels (7; 35) aufweist. wobei die Selbsthem- 
mung optional zumindest ein zweites. diametral dem ersten Stellglied (32) gegenuberlie- 
gendes federelastisch beaufschlagtes Stellglied (33) aufweist. 

5. Befestigungssystem nach einem der Anspruche 2 bis 4. dadurch gekennzeichnet, dass 
das zumindest eine Stellglied (11; 32. 33) wendelfomiig und radial nach innen relativ zur 
Langsachse des Befestigungsmittels (7; 35) ausgerichtet ist. 

6. Befestigungssystem nach einem der Anspruche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, dass 
an dem Befestigungsmittel (7; 35) als Betatigungsmittel ein Drehmomentiibertragungs- 
mittel (8; 36) vorgesehen ist. und dass optional das Befestigungsmittel eine Schraube (7; 
35) umfasst. 

7. Befestigungssystem nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Transformationseinrichtung (9; 31) aus Blech in einem Stanz-/Biegeverfahren gefer- 
tigt ist. 



Zusammenfassung 
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Ein Befestigungssystem (1) umfasst ein Hintergreifteil (4) zum Einfuhren in eine Montageoff- 
nung (5) einer C-formigen Montageschiene (3). in einer ersten Stellung und zum Hintergrei- 
fen von in der IVIontageschiene (3) vorgesehenen Haltevorsprtingen (17.1, 17.2) in einer 
zweiten Stellung. sowie einen Anschlag (6) zur stirnaussenseitigen Beaufschlagung der, die 
Montageoffnung (5) begrenzenden Rander der Montageschiene (3). Der Anschlag (6) ist mit 
denr> Hintergreifteil (4) mittels einer Schraube (7) verbunden. Zum Induzieren einer relativen 
Drehbewegung zwischen dem Anschlag (6) und dem Hintergreifteil (4) urn die Achse der 
Schraube (7) ist eine Transformationseinrichtung (9) vorgesehen. Die Transformationsein- 
richtung (9) setzt eine translatorische Bewegung der Schraube (7) relativ zum Anschlag (6) 
in eine rotatorische Bewegung des Hintergreifteils (4) relativ zum Anschlag (6) um. 



(Fig. 1a) 



^ ^ M- 




